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© Disposrtif de contrdle de la compressibllrte d'ortlcles de I'tndustrie du tabac 

© La seule operation manuefle consiste a deposer le 
support standard (15) avec un empilement de cigarettes ou 
de bat on nets de tilt re (19) sur les rails (16) entre les butees 
(17). Le detecteur (49) enclenche alors un cycle de contrdle. 
Le bloc de commande (10) auquel est suspendu le bloc de 
charge (34) supportant lui-meme le bloc de charge prealable 
(22) se deplace vers le bas par rotation de la vis (9) entramee 
par le moteur (12). Le bloc de charge prealable (22) vient 
reposer sur un empilement des objets (19) ce qui determine 
le niveau de reference mesur6 par le micrometre (46). Quand 
le bloc de charge (34) vtent reposer sur le bloc de charge 
prealable (22). la mesure de 1'ecrasement est affichee obtenu 
au bout d'un temps predetermine represente la compress- 
iblite de l'6chantil!on. 
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Dispositif de contrSle de la compressibilite d* articles 

de l'industrie du tabac . 

II est d' usage dans les fabriques appartenant a 
l'industrie du tabac de controler le degre de 
compression des matieres qui sont enfermees dans une 
enveloppe cyiindrique generalement % de papier, dans 
certains articles tels que des cigarettes, ou des 
batonnets de filtre. Pour permettre d'effectuer des 
tests comparables on a etabli des regies standard. 
Ainsi par exemple-, dans 1 'une de'ces regies standard on 
utilise un support pre'sentant une gorge en queue 
d'aronde, donties dimensions sont telles que 15 
cigarettes -reparoles en trois couches peuvent etre 
deposees dans cette gorge . Ce support etant place sur 
une embase, lk inesure.de la compression implique que 
l'on fasse agir sur cet empilement de cigarettes une 
charge ayant un poids predetermine et que l'on mesure 
1 ' abaissement de la surface superieure de l'empilement 
apres un certain - temps durant lequel la charge agit 
statiquement sur 1 * empilement pour le comprimer. 

Toutefois, les dif ferents appareils qui ont ete 
realises jusqu'a maintenant dans le but- de permettre 
d'effectuer ces tests, n'etaient pas congus de fagon a 
ce que : les tests soient absolument repetitifs. Dans de 
nombreux cas, le resultat de la mesure . pouvait dependre 
de la fagon d'agir de l'operateur, par exemple de la 
vitesse avec laqueile la charge etait appliquee sur 
1' empilement des cigarettes ou des batonnets de filtre. 
Dans de nombreux cas, il arrivait que l'operateur 
exerce lui-meme une certaine pression en mettant en 
place la charge, ce qui naturellement faussait le 
resultat final de la mesure. 

Le but de la presente invention est de remedier a 
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ces defauts des appareils de controle deja connus, et 
pour cela, on s'est fixe comme but de realiser un 
appareii fonctionnant de f agon aussi autdmatisee que 
possible . 

La presente invention a done pour ob jet un 
dispositif de controle de la compress ibi rite d 1 articles 
de l T industrie du tabaic, ~ comprenaht d£s rnoyens pour 
faire agir une charge ayant un poids predetermine sur 
une surface superieure *d*un ensemble d'articles, tout 
en maintenant le d'it ensemble sur une emfaase fixe, et 
des rnoyens pour rnesurer 1 * abaissemerit de la dite 
surface superieure apres la mise ^n place de la charge, 
caracterise "en ce que les dits rnoyens sont ' automat iques 
et comportent d f iine part des rnoyens pour faire agir sur 
la dite surface tout d 1 afaord' une charge prealable puis 
en plus une charge principally et d'autrfe part des 
rnoyens pour determiner le moment ou la dite surface a 
atteint, sous l'effet de la charge prealable seule, un 
niveau de reference stable, pour faire agir la charge 
principale apres ce moment*,' et pour rnesurer 
"1 f abai ssement de la dite surface sous l ,J effet des 
charges principale et prealable, a partirdu niveau de 
reference. 

On va decrife" ci-apres a titre d'exemple une forme 
d'executiori de 1'objet de 1 T invention en se referant au 
dessin annexe, dont ... 

la f ig« 1 est une vue en' elevation schematique 
partiellement coupee de la dite forme d' execution, et 

la fig- 2 est un schema ^operation sequentiel 
expliquant la fagon dont le circuit de commande 
travaille au cours d* une operation de controle. 

Cbmme l f ensemble des operations qui doivent se 
derouler durant un test est automat ise, il est evident 
que le dispositif de controle comporte un circuit de 
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commande dument programme qui sera loge dans un coffret 
electronique (non represented 

La fig. 1 montre 1 • unite mecanique du dispositif. 
Elle comporte un bati 1 avec une embase rigide 2, un 
pilier. vertical 3, une coulisse superieure 4 et un bras 
intermediaire 5 . muni a son extremite d.| une coulisse 
intermediaire 6. A la coulisse superieure 4 est. fixe 
rigidement un bras superieur lateral 7 qui s'etend au 
dessus du bras intermediaire 5 et qui porte un element 
ecrou 8_d'un dispositif de deplacement vertical a vis 9 
sur lequel on reviendra plus loin. 

La coulisse superieure 4 guide un bloc de commande 
lO.. La. liaison entre ces deux elements est constitute 
par exemple par un dispositif de. guidage a galets, 
. representee de f agon schematique en 11. On utilisera 
pour, cela.des d.isppsitifs de guidage de haute precision 
qui .seront disposes de f agon a §tre parf aitement 
verticaux, de sorte que le bloc de commande puisse se 
deDlacer parallelement, a lui-meme sans etre freine ni 
subir aucun contrainte. A l'interieur du bloc de 
commande lO est,.monte i^n moteur .electrique 12, dont le 
stator est f ixe t et. solidaire du bloc de commande, 
tandis que le rotor est solidaire de la partie . 
superieure de la vis 9. On voit que cette vis 9 
debouche a I'extremite inferieure du moteur 12 et 
comporte a cet endroit une colleret^e 13 qui constitue 
un. element de posi tionnement cooperant avec une butee 
superieure . et une butee inferieure 14a et . 14b du bloc 
de commande lO. La vis 9 etant engagee dans l'ecrou 8 
solidaire du bras 7. r on voit que la rotation du rotor 
du moteur 12 a pour effet de faire monter ou descendre 
le bloc de commande 10 le long de la coulisse 4 grace 
au moyen de guidage 11. L* alimentation du moteur 12 
sera done liee.au xoffret electronique qui cpmportera 
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des bloc£ de' commands : oapables d'enclencher *et de 
declench^r la rbtation du moteur 12 dans un sens ou 
dans un autre suivant qu'il s'agit de commander la 
montee ou la descente du bloc 10. 
^ Avaht de parler des charges suspendues au bloc de 

commande 10, on decrira le 1 support de controle -standard 
15 "qui/ est place sur I'embase 2. La surface" superieure 
de cette erhbase 2 presente des elements de reperage 
coristitues par exemple par deux rails 16 disposes 
10 paralleletnent I'uh a 1* autre et deux but ees 1 later ales 
paralleles 17 le tout permettant de "positionner avec 
precision ie support de cbntrole 15 . Ce dernier est une 
piebe rigide q\ii* presente * dans sa partie centfale une 
gorge en queue* d r aronde 18 dont les dimensions sont 
15 predeterminees et telles que par exemple un ensemble 
* ' forme de ; 15 cigarettes 19 peut §tre dispose eri trois 
" couches darts la rainure en queue ; d* aronde ; On s ait que 
les supports standard du genre du- support 15 peuvent 
etre realises en fonction des dimensions des produits a 
20 funier qu'il s'agit de tester, notamment 1 eh fonction du 
diametre des cigarettes • *■ 

Dans sa. face- infer ieure, le support 15 qui- est en 
aluitiinium com£orte une pastille 48 de' metal 
f errbmagnetique de sorte qii" un detecteur 49 Ibge dans 
25 i«embase : 2 peut detected la presence du support. 

Entre les deux bords superieurs de la gorge en 
queue d f aronde 18, rempilement des cigarettes 19 
'presente une surface superieure decouverte sur laquelle 
peut venir reposer la face inferieure 20 d f un plateau 
30 21 faisant partie d 1 un bloc de charge 22. L'embase 2 

repose sur une table par* 1 1 iritermediaire d'un pied fixe 
'23 et d'un pied ajustable "24v de sorte qu'elle peut 
etre reglee de fagon que la surface de support definie 
par les rails. 16 soit absolument horizontale, ce qui 
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peu't §tre controle au moyen d'un niveau a bulle 25. A 
I'interieur de- Tembase sont logees des connexions de 
commande et d 1 alimentation des differents elements 
electriques et electrpniqu<es que comporte lVunite 
mecanigue decrite ,ici . Ces connexions sont . raccordees a 
la prise 26. . . 

, Le bloc de . charge, 22. .comporte un montant 27 
, solidaire du plateau 21, un . doigt . lateral 28 qui 
s 1 etend .sous le bras intermediaire 5, un coulisseau 29 
equipe comme 1?., bloc de commande 10 .d 'elements de 
guidage vert icaux. de haute , precision, capables de 
eooperer avec -la- coulisse 6, et un. element ,d'accrochage 
30 dispose .a ,sa. partie super ieure . Tous ces elements 
sont rigidement solidaires les uns des autres et sont .. . 
mpntes de fagon a ppuvoir se deplacer dans un sens 
rigpureusernent ,.vertical r sans ,jeu- ma is, sans, f reinage non 
plus par rapport a : la .cpulisse fixe 6.. La course 
-possible du bloc de charge 22 ..sera .suf f isante pour lux^ 
-permettre .de remplir les fonctions requises.,. cpmme on 
le.verra plus loin.. Le poids de ce ...bloc de charge qui ^ 
est destine a consti tuer ,.une charge prealable appliquee 
par 1 1 intermediaire de la surface 20.sur .la surface 
superieure de l'empilement des cigarettes A9, -jest de 
lOO gr* Quant a -IVelement d 1 accrochage . 30, t il presente 
une partie- superieure 31 en forme de ,doigt lateral 
limite par une surface superieure 32 et par une surface 
inferieure 33, ces deux surfaces etant planes. et. 
rigpureusernent paralleles . 1 *une a 1 '.autre tout en etant 
« perpendiculaires a 1 ' axe du bloc 22, Ces surfaces 32 et 
33 servent a la liaison entre le bloc .de charge 22 qui 
constitue la charge, prealable et un bloc de charge 34 
; dispose a la partie. superieure de I'unite mecanique 
decrite. -Ce bloc de, charge, superieure 34 constitue une 
charge principale dont le poids total est de 1400 gr. 
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II comporte un. coulisseau a element de guidage vertical 
fepresente schematiquement en 35, ce coulisseau 
cooperant avec une coulisse verticale qui est menage 
dans le bloc de commande 10 le long de sa face 
verticale opposee a celle qui presente les moyens de 
guidage 11 cooperant avec la coulisse 4.. A la partie 
superieure,du bloc.de charge 34 s'etend un doigt 
lateral .36 qui normalement repose sur la face 
t superieure plane , 37 du bloc de commande 10. ,A partir de 
la surface inferieure 38 du doigt 36 les elements de 
guidage 35. s'etendent vers le bas sur une distance 
superieure a la hauteur totale du bloc 10, les 
dimensions en hauteur etant determinees de fagon que 
les mouvements du bloc 34 et du bloc 10 puissent , 
s'effectuer librement. 

Enfin, comme on le voit, le bloc de charge 34 porte 
normalement le bloc de charge 22 grace a l'organe de 
suspension 39 qui coulisse dans une ouverture verticale 
40 du bloc 34 et qui presente a sa base le doigt de 
suspension lateral 41, Ce doigt de suspension lateral 
s'etend sous le doigt d'accrochage 31 de fagon que la 
surface inferieure 33 de ce dernier puisse reposer sur 
sa surface superieure. L'organe de suspension 39 est 
maintenu par un ressort 42 dans une position ou il est 
presse par son extremite superieure contre un 
epaulement interne 4 3 qui limite le passage vertical 40 
et la distance entre les deux doigt de 1' element 
d'accrochage 31 est telle que les differentes 
operations qui doivent se derouler au cours d'un 
programme de controle peuvent s'effectuer librement. 

Pour permettre de regler le deroulement des 
operations et effectuer les mesures necessaires, 
1' unite mecanique decrite ici comporte deux dispositifs 
electroniques : d'une part une paire d' interrupteurs 44 
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et 45, fonctionnant en detecteurs de position, et 
d' autre part un micrometre electronique 46 dont le 
palpeur 47 appuie" verticalement sur 1 ' extrem'ite du 
doigt lateral 28 du bloc de charge 22. Les 

5 interrupteurs ! 44 et 45 sont monies sur la coulisse 4 en 
regard du bloc de commande 10 "et'ce dernier p'orte , afin 
de cooperer avec les interrupters, une cairie 48 
present ant trois bossages agences de fagon a agir soit 
sur 1 ' interrupt eur 44, soit sur 1 1 intefrupteur 4 5 . 

lO *• 4 L'etat d ' enclerichement ou de declenchement de 

chacun des* interrupteurs 44 et 45 constitue un signal 
de position iridiquant si le bloc de commande * se trouve 
par rapport a la coulisse 4 dans sa position superieure 
maximaie, dans uhe' position intermediaire ; ou dans sa 

15 position inferieure. Ces signaux sbnt transmis par le 
cable raccorde a la fiche 26 dii "cof fret electronique . - 
II en est de meme des signaux ernis par le micrometre 
electronique 46. Le coffret electronique comportera 
lui-m§me des moyens d'affichage qui peuvent §tre de ' 

20 type quelconque. Ces moyens d'affichage pourront 
indiquer non seulement la valeur mesuree* par le 
micrometre 46, dependant de la position en hauteur du 
doigt 28, mais egalement la duree du temps ecbule a 
partir d'un certain instant constituant le debut de la 

25 mesure. 

On decrira maintenant la suite des operations 
effectuees par 1" unite mecanique au cours d'un controle 
d'un empilement d'objets a fumer 19 arranges dans le 
support 15 . 

30 Au debut de 1' operation, le bloc de commande 10 se 

trouve dans sa position superieure et sa surface 37 
supporte done le bloc de charge 34 et le bloc de charge 
22 accroche par le doigt 31 au doigt 41 de l'organe 39* 
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La surf ace inferieure: 20 'du plateau - 21 se trouve a 
quelques millimetres au-dessus de la surf ace superieure 
de 1 1 empilement 19. Dans le cas d'une realisation 
entierement automat ique, c.a.d. compprtant un support 
5 15 prevu pour cela, la, mise en place dece support sur 
les rails 16 est detectee par;: 1^ detecteur 49 qui emet 
un signal provoquant le demarrage du cycle des 
operations, c*a*d. la mise ert route du moteur 12 dans 
. un sens tel "que .le; bloc ,de commande 10 se deplace vers 
lO le= has - t{ - . - . / , - ^. . ... . 

Le cas k echeant> le.. demarrage des operations, peut 
etre provoque par pression sur. une touche portee par le 
cof f ret electronique . 

Au cours de 1 ■ abaissement du bloc de commande lo, 
15 ie plateau 21 vient reposer sur . 1/ empilement des objets 
19, de sorte que la surface 33.se separe du doigt 41. A 
ce moment, un bossage . de la came 48 agit sur 
1 ■ interrupteur 45 signalant que la position de . 
mi-^parcours du bloc de commande 10 est atteinte. Ce 
20 signal entraine, 1 1 arret du moteur 12 , de sorte que le 
bloc .lO s T immobilise . 

One- force de 100. gr, correspondant au poids du bloc 
de charge; 22, agit done sur 1 '.empilement 19 qui 
s'ecrase legerement. Le micrometre electronique 46 emet 
25 des signaux chaque f pis que le palpeur 47 s ! est deplace 
sur une distance donnee , et ces signaux sont ; comptes en 
valeur positive ou negative selon le sens du 
deplaceroent. 

Diff erentes mesures . prises a des intervalles de 
30 temps de 1 sec sont . . comparees . de fa9on que le circuit 
de controle, puisse determiner le moment auquel sous 
l'effet du bloc de charge 22 qui constitue une charge 
prealable, 1' empilement des objets 19 s'est stabilise* 
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■ Lorsque deux mesures successives du micrometre 46 

prises a une seconde 1 • une> de 1' autre donneht la meme 
valeur , la premiere phase- des . operations est terminee 
• ' 'et-la mise en place dela charge principale est • 
5 effectuee. : 

On -a done a ce moment un reenclenchement; du moteur 
12. En meme temps, le micrometre 46 est remis a zero . 
Au cours de la descente du bloc de commande 10 a partir 
de la position^ delerminee par - 1 ' enclenchement de 
lO 1 ' interrupt eur 4 5 , le bloc de charge 3 ; 4 vient reposer 
sur .la surface 32 du bloc de charge 22, de sorte que. 
des ce moment, I'empilement des objets 19 supporte 
" • 1' ensemble de la charge, c. a. d; 1500 gr . Le doigt 
■ lateral 3 6' cesse d'etre en contact avec la surface 
15 superieure 37 du*. bloc 10. Le moteur de ce dernier 

: tourne jusqu'a ce que le bloc 10 atteigne la limite * 
infer ieure de son deplacement .Cette derniere est "* ^ 
" determinee par le bossage superieur de la came 48. 

L' enclenchement de 1 ' interrupteur 44 provoque l 1 arret '/ 
20 du mbteur - 12 . 

Des que- le bloc de charge 34 repose sur. le.bloc de^% 
: charge 22, I'ecrasement de l'empilement des. objets 19 
reprend. Des que les mesures successives effectuees par 
le micrometre 4 6 revelent une destabilisation, le 
2 5 compteur de temps dont il a ete question .plus -haut, est 
mis en marche, de sorte que les moyens d'affichage 
assdci§s au cof fret electronique indiquent 
simultanement 1 'ecart progressivement croissant entre 
la surface superieure de; 1 ' empilement des cigarettes 19 
30 et le niveau de. reference atteint precedemment , et 

d' autre part le temps. qui s'ecoule depuis le debut do 
1* operation d • ecrasement . Au terme d'un temps 
preselectionne qui peut etre choisi a volonte, 
pratiquement jusqu'a 10 min par pas de 1 sec, la valeur 
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de 1 1 ecrasement telle qu.'ell^ est mesuree .par le 
micrometre 46 est enregistree et un signal acoust ique 
indiquant la fin du cycle de mesiire est . enclenche . La 
valeur mesuree peut, : le cas echeant,. §tre transmise 
automatiquement a un ordinateur qui compare avec une 
valeur standard predeterminee et indique. si le lot des 
objets 19 peut etre considere, cpmme s.atisf aisant aux 
cri teres de fabrication ou non., 

En meme temps, un prdre est, donne, de reenclencher 
le moteur 12 afin de faire remonter les .blocs de charge 
34, 22 et de commande 10 jus que dans, leurs positions 
super ieures. L'appareil est des lors. pr.et pour une 
nouvelle raesure . 

La suite des operations a effectuer telle qu'elle 
vient .d'etre decrite est representee schematiquement 
par la fig. 2. Le schema sequ^ntiel represents a cette 
figure comporte les operations principales decrites 
plus haut. 11 comporte encore d'autres operations 
auxiliaires ou de securite qui se spnt averees 
necessaires pour ; assurer la, f iabilite de. l'appareil, et 
qui ne seront pas decrites en detail ici. . . 

Dans une forme d" execution de 1' objet.de 
1/ invention, le cpffret electrpnique comporte un 
circuit programme de f agon . a fonctionner selon le 
schema de la fig. 2. En outre, "ce circuit est capable 
d' effectuer d'autres programmes, dont la mise en oeuvre 
repond a la manoeuvre d'uncertain nombre de touches 
montees sur le coffret, 

Ainsi par exemple on a prevu un programme destine a 
faire apparaitre sur les moyens d'affichage certains 
renseignement s utiles pour 1 Vut i lisat ion de l'appareil, 
notamment l e s diaraetres des prpduits pour lesquels le 
controle est ajuste. 

Dans un autre programme, egalement incorpore a 
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l'appa'reil, la mise en'beuvre des touches permet 
d'ajuster le programme de controle en choisissant par 
exemple la duree d • application de la charge principale 
jusqu'a execution de la mesure definitive, ainsi que 
d' autres valeurs susceptibles d' etre select ionnees a 
volonte, 

Un autre programme (autotest) permet d'ef fectuer 
automatiquement un controle du boh f onctionnement de 
1* unite mecanique en realisant les operations 
suivantes: 

•*"■ - test de la - f in de course super ieure 

- - test du point d' application de la charge 
prealable, 

- test "de la fin de course inferieure, 

> af f ichage 'de la course tot ale et du temps 

de remontee; 

- test du detecteur de demarrage. 

Les deplacemerits des blocs mobi les * assiirent la 
repartition de l'huile dans le coulisses. 

On a ainsi realise par des moyens relativement 
simples un dispositif pairfaitement fiable et permettant 
d'executer les controles de la compressibil ite du tabac 
ou des fibres de cellulose dans des cigarettes ou dans 
des batonnets de filtre dans* des conditions 'les plus 
simples possibles et avec le mbins de perte de temps 
possible . 

De plus, les tests ainsi realises sont parf aitement 
reproductible s et n 1 introdui sent done qu ' une marge 
d ' erreur extremement reduite, ce qui permet de garantir 
une qualite de production egale non seulement dans une 
usine," mais dans plusieurs usines etablies a des 
endroits "dif ferents tout en f onct ionriant selon les 
memes normes. 
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REVENDICATIONS 

1 . Dispositif d^ contrSle de La compress ibi lite , 
d' articles de 1 * industr ie, du tabac , . comprenant des 
moyens pour f aire agir une charge ay ant un poids 
predetermine sur une surface superieure d'un ensemble 
5 d 1 articles, tout en maintenant le dit ensemble sur une 
, embase fixe, et des moyens pour me surer 1 ' abaissement 
de. la. dite surface superieure apres,.la mis ^ ; en place de 
la charge, caracterise en ce que les dits moyens sont 
. ..automatiques et comportent . d'une part des moyens pour 
lO faire agir sur la dite surf ace. tout d' abord une charge 
prealable puis en plus une charge principale, et 
d" autre part, des moyens pour determiner le moment ou la 
dite surface a atteint, sous IVeffet de la charge 
prealable seule, un niveau de reference stable, pour ^ 
15 faire agir - la charge principale ,apres ce moment, et 
pour mesurer 1 1 abaissement de la dite surface sous 
I'effet des charges principale et prealable, a partir 
du niveau de reference. 

2. Dispositif de. controle selon la. revendication 1, 
20 caracterise en ce que les moyens de taesure. de 

1* abaissement de la dite surface sont lies a des moyens 
de mesure du temps, et en ce qu'.ils sont commandes de 
fa^on a effectuer la mesure del 1 abaissement de fagon 
repetee pendant un temps predetermine et a af f icher la 
2 5 valeur mesuree. 

3* Dispositif de controle selon la revendication 2, 
caracterise en ce que les dits moyens comportent des 
moyens d'affichage du temps qui sont mis en action 
n , pendant les. mesures repetees de 1' abaissement de la 
30 surface superieure de l l empilement. 

4. Dispositif de controle selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'il comporte un bati fixe, un bloc 
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de commande unique mobile vert icalement par rapport au 
bati et des moyens moteur capables de deplacer 
verticalement le bloc de commande sur le bati , la 
charge principale etant suspendue au bloc' de commande 
et la charge prealable etant suspendue a la charge 
principale, tout en presentaht une' surface d'appui pour 
la dite charge principale, agencee de maniere que cette 
defniere vienne reposer sur la -dite surface d'appui au 
cours du displacement vertical du bloc de commande, 
lofsque 'la charge prealable est venue reposer sur la 
dite surface super ieure. 

5. Dispositif selon la revendication 4 , caracterise en 
ce que la charge principale : est liee aii bloc de 
commande par des moyens de guidage drientes 
verticalement. 

6. Dispositif selon la revendication 4 ou la i 
revendication 5, caracterise en ce que la charge' 
prealable est liee au bati par des moyens de guidage 
disposes verticalement. 

7. Dispositif se ; 16n 1 ' une quelconque des : 
revendications precedehtes , caracterise en ce que le 
moyen de mesure de* 1*' abaissement de la surf ace 
superieure de 1 •ensemble comporte un micrometre 
electronique porte par le bati et dont le palpeur est 
appuye verticalement sur un doigt lateral solidaire de 
la charge prealable. 

8. Dispositif selon la revendication 4> caracterise en 
ce que le bloc de commande et le bati comportent run 
une came et 1' autre au moins un interrupteur 
susceptible d'etre actionne par la came, le ou les dits 
interrupteurs etant agences de maniere a creer des 
signaux de position correspondant a des positions 
predetermines du bloc de commande sur le bati, ces 
positions predetermines comportant au moins une 
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position • superieure, une position pour laquelle la 
charge auxiliaire repose sur 1 Vempilement v ; et la charge 
principale est suspendue au 'bloc de commande, et une 
position . pour laquielle les deux charges, reposent sur 
5 1 r empilemeht . 

9. Dispositif selon la revendication 8 r caracterise en 
c e que le moyen moteur capable dedeplacer le bloc de 
commande verticalement , comporte un actuateur forme 
d'tin moteur et d'une vis solidaire du rotor du; moteur, 

lO cette vis etant engagee dans, un f iletage fixe solidaire 
, du bati 1 . - 

10. Dispositif iselon I'une quelconque des 
revindications l a 9, caracterise en ce qu/il comporte 

■ un : support de controle destine a contenir le dit 
15 ensemble dans une position predeterminee r ce support 

etant amovible et en ce que les dits moyens comportent 
un detecteur.de la presence du support sur I'embase et 
des moyens d" enclenchement reagissant automat iquement a 
1' emission d'un signal par le detecteur de maniere a 
20 enclencher un cycle de controle. 
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